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Berechnungsgrundlagen

Die WN8-Software berechnet Abmessungen, Tole-
ranzen und Prifmalf3e fir Passverzahnungen mit
geraden Kerbflanken nach DIN 5481.

Eine Sicherheit gegen Uberschreitung der zulassi-
gen Flachenpressung wird berechnet nach Niemann
(Maschinenelemente Band 1, 2005).

Die Zahnformzeichnung wird vom Programm gene-
riert und kann mafstéablich in CAD Ubernommen
werden.

Vorauslegung

In der Vorauslegung ermittelt das Programm ge-
eignete Abmessungen fur ein vorgegebenes Dreh-
moment.

Abmessungen

Die Normgrof3en nach DIN 5481 kénnen aus der
integrierten Datenbank gewéhlt werden. Alternativ
kann man die Abmessungen fir selbstdefinierte
Kerbverzahnungen direkt eingeben.

Profildatenbank
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c T6.e = 0.036mm faktoren und .Lebe.nsdauerfa_ktoren kgnn man_anhgnd
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= in Anlehnung an DIN 6892.
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o Sy = 0F59mm Die Quick-Ansicht enthalt Profilzeichnung und Ta-
& S max = 0 B45mm bellen mit den wichtigsten Ergebnissen auf einer
— S min = 0,623mm Bildschirmseite.

Welle
Textausdruck

Die Berechnungsergebnisse kann man am Bild-
schirm anzeigen, ausdrucken, als TXT oder HTML-
Datei speichern, oder in MS-Excel tbernehmen.

Zeichnungen und Tabellen
WNS8 generiert eine malstabliche Zeichnung des
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