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Berechnung
EflwN1 - PreBverbande - kegelwnl ol x| Mit dem Berechnungsprogramm WN1 werden zy-
Dl Eeeibeion Gmadi D Defiebar: Gbumert QUE (e lindrische Pref3verbande auf der Grundlage von DIN
- 7190 berechnet. Eingabedaten sind die Werkstoff-
30 20 kennwerte, Haftbeiwerte, Abmessungen, Mindest-

pressung bzw. Ubertragbares Moment oder zu Gber-
tragende Axialkraft. Seit Version 8.0 berechnet WN1
auch abgestufte Naben, und mit Version 9.0 wurde
das Programm um die Berechnung von
KegelpreRverbanden erweitert.

Vorauslegung

Kogel 1+ 10 In der Vorauslegung wird aus Drehmoment und Axial-
a=1----------- - 5 E kraft oder Mindestpressung die erforderliche Uber-
deckung des Pref3verbands berechnet.

a0

Auslegung

Bei der Auslegung kann man sich zu einer ge-
winschten 1ISO-Toleranz des Fugedurchmessers
von Nabe oder Welle die passenden Abmalie des
Gegenstucks berechnen lassen. Die ISO-Abmalie
fur Bohrungen und Wellen nach ISO 286 werden
vom Programm zur Verfligung gestellt.

M=l Ab =10]x

messungen =10l Nachrechnung
S - Bei der Nachrechnur_lg kann man vorhangene
" Zylinderprefverband &+ Kegelverhilnis 1 ;|1D— < PreBverbande durch Emgabe von Abmafsen, Uber-

) kungen r1ISO-P ngen Uberprifen.
o d C Kegelvirkel apha[572481 ¢ | @ deckungen oder ISO-Passungen lberpriife

DFmin = 47 DFmas = 53 Werkstoffdatenbank
Werkstoffe kénnen aus der integrierten Datenbank
gewahlt werden, die leicht modifiziert oder um eige-

FugenduchmessrOF [2 " pes L ne Werkstoffe erganzt werden kann.
Inmendurchmeszser Inhenteil Dil I'IU— | 12 125 ?g
S = 20 Haftbeiwerte
Nahe 4 Haftbeiwerte fiir Lésen und Rutschen in Langs- und
’7(' zplindrisch 5 Umfangsrichtung kann man direkt eingeben oder
@ 2.10 Stufen B die Vogabewerte von DIN 7190 tbernehmen.
7
Aufendurchmesser Aulenteil Died, |125— s g FUgedaten
J Far zZylinderpreRverbande werden Einprel3kraft bei
Figeange I [[] o 0 kaltem Fiigen sowie Fiigetemperatur bei warmem

Fiigen berechnet. Bei KegelpreRverbanden berech-
oK I #bbrechen Hike Hilfebild net WN1 Montagekraft, Montageweg, und
Demontagekraft.
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| ER0 = PRl - Mont D]l Temperatur- und Drehzahleinflu3
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Bei unterschiedlicher Warmeausdehung von Welle-

St 1 vkl [Ames=orgen, [Azmeiverl e Wahe "
R e A—— IR 7T [T s oo und Nabewerkstoff berechnet WN1 Flachenpressung
remm——— 2 8 2 ) — und Uberdeckung fiir Raum- und Arbeitstemperatur.
1l R R Fir QuerpreRverbande wird die erforderliche Fiige-
I . S . "
— o e = f= temperatur des Aul3enteils berechnet. Fir schnell-
Ty e e e I laufende Wellen berechnet WN1 den durch Flieh-
] L I m=lm e kraft reduzierten Fugendruck sowie die Abhebe-
W e s ™ o T 1 drehzahl der Welle-Nabe-Verbindung.
[} 12

Spannungsverlauf
Der Spannungsverlauf durch den Querschnitt von

o T - - £9 Welle und Nabe wird als Diagramm dargestellt.
(7] /‘ ) ) .
- \\ 7 - Prifbescheinigung
- ~N Ein Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN 10204 wird
- N “ von WN1 generiert.
V4
- | = _
- 7 NC Tgbellenzelch_nung ) o
' 7 Die Tabellenzeichnung enthalt alle wichtigen Daten
. T P . B “ e P des PreRverbandes in einer DIN A4 Zeichnung mit
Zeichnungskopf.
|
Qsa:;im B;eaiilb;ir:i:q&nsicht CAD Datenbank Dokument OLE  Hilfe Fertigungszeichnung
%pannungsverteilung im Pressverband b WN1 generiert eine Zeichnung der Nabe mit allen
30 1 : : . . : . messungen: . . .
: : : : | Daa= 160 mm Maf3en in einer DIN A4 Zeichnung.
. H H DE =63 mm
p— R Passung, Toleranzen, UbermaR o
. _ Fur 1ISO-Passungen gibt es eine Balkengrafik mit
panndngen. Abmalen von Welle und Nabe mit minimalem und
Sigtai= 251 N/mme . N
100 4 Sigtaa = &7 N/mm? maximalem Ubermal3.
Sig.rAi=-183 N/mm?
Sig.rAa = 0 MNmm?
SigvAl = 300 N/mm? il i
i} Sigwha = 67 N/mm? Q_L“Ck A_nSICht A A
Re A = 300N/mm? Die Quick-Ansichten enthalten Tabellen mit
Sig th = 183 Nimm Berechnurygsergebmsse zusammen m!t Zelghnun-
-100 A Sig fla = -183 N/mm? gen und Diagrammen auf einer Bildschirmseite.
Sig.rli=-183 Nfmm?
. . | Sig.rla = -183 Nsmm?
. gmar | : : i SigMi= 183 N/mm* Textausdruck
A igme P i i sigvia= 183 N/imm? . : ,
200 oo pr [t T Rl = 300N/mmS Die Berechnungsergebnisse kann man auf Bild-
: : oo o schirm, Drucker oder Datei (TXT oder HTML) ausge-
g dmert i Hlmed b4 b ] i ben oder in Excel tbernehmen..

] 10 20 a0 40 0 &0 70 a0 =l r[mm] .
s Grafikausdruck

Zeichnungen und Diagramme kann man auf jedem

MslwN1 - Prefiverbande - BOEGELwni ) [ Windows-Drucker ausdrucken.
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Blatt- u. Pos. Nr: .

szani der : antagen-Hr CAD-Schnittstelle

Benemnung der o e Zeichnungen und Diagramme kdnnen Sie als DXF-
werstorr: St 50 oder IGES-Datei in CAD tbernehmen.
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Lieferumfang

— _ Berechnungsprogramm mit Benutzerhandbuch (pdf),
pemenmung ger . abe s Datenbankdateien, Berechnungsbeispielen, Hilfe-
bildern, Lizenzvertrag fir zeitlich unbegrenztes Nut-

Blatt- u. Pos. M

— — zungsrecht mit Update-Berechtigung.

Fugendurchmessear Mennmak Taleranz feld Grenzabmake Fu;z:z‘nd Fugenmitte Fur:::"::d Syste mvoraussetzun g en

e £3.000 H7 +3 WNL1 gibt es als 32-bit und 64-bit Applikation flr
[ §3.000 6 o Windows 7, Windows 8, Windows 10.

2. Ober [rc nach DIM IS0 1302)
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Jer Fagenacen HEXAGON Ubernimmt eine Garantie von 24 Mona-
Pukeme) Gomin i nile PN aron gt i ten daflr, daf? die Software die genannten Funktio-
remen quele) i nen erfullt. Wir gewahren kostenlose Einsatzunter-

3. Zyinder @ rech DIN 150 1101) stiitzung per E-Mail und Hotline.




