FED9+

Software zur Berechnung von Spiralfedern

aus Bandstahl und Draht

fiir Windows
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1 Berechnung

FED9+ berechnet Drehmoment und Biegespannung
fur Spiralfedern mit konstantem Windungsabstand
aus Bandstahl, und alternativ auch aus rundem
Draht. Kennlinien und malBstabliche Federzeich-
nungen werden am Bildschirm angezeigt und
kdénnen in andere Windows-Programme exportiert
oder per DXF und IGES-Datei in CAD Gibernommen
werden.
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Vorauslegung

In der Vorauslegung gibt man nur das gewlnschte
Drehmoment und den Hubwinkel ein, FED9+
berechnet daraus grob die Abmessungen einer
Spiralfeder.

Auslegung

In der Auslegung berechnet FED9+ aus Feder-
momenten, Hubwinkel, innerem und &uRerem
Windungsdurchmesser und der Arbeitstemperatur
eine passende Spiralfeder.

Nachrechnung
Zur Uberprifung einer vorhandenen Spiralfeder gibt
man in der Nachrechnung alle Abmessungen sowie
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Goodman-Diagramim

sig.gl= 349 MPa
sig.g2= 816 MPa
sig.fr= 466 MPa
E = 206000 MPa
rho = 7,85 kg/'dm3
Rm = 2310 MPa
sig.z’/Rm = 0,70
sig.z= 1617 MPa
sig.oz= 1200 MPa
sig.oz'= 940 MPa
sig.hz= 590 MPa
T=20°C

E20 = 206000 MPa
b =2mm

t =1mm
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Dauverfostigkeitsschaubild (Goodman-Diagramm)

JIS SWP-B (piano wire high-tens) nicht kugelgestrahit

1600 sipma u MPa]

N = 48,71 Mio.Lastsp.

&) FED9+ Spiralfedern - 0.fdd

= a

Datei Bearbeiten Ansicht CAD  5TL  Datenbank Dokument OLE  Hilfe

JIS SWP-B (piano wire high-tens) nicht kugelgestrahit

nd =5 (alphal = 0°; deltal = 360°)

alphaf = 128 5% ajpha? = 200"

nf = 5357 n?=52832

TT = 93 Mmm T2 = 218 Nmm
Sigmaf = 327 MPa Sigma? = 763 MPa

O

ajphas = 1090°

nc = BO2E

T = 797 Nmm
Sigmas = 2772 MPa
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Federzeichnung

FED9+ generiert eine Zeichnung der Spiralfeder in
beliebiger Einspannlénge, die Sie als DXF- oder
IGES-Datei in CAD libernehmen kénnen.

Diagramme

Diagramme von Federkennlinie sowie von
Zugfestigkeit und Biegespannung in Abhangigkeit
von der Materialdicke konnen am Bildschirm
dargestellt, ausgedruckt, oder via DXF-/IGES-
Schnittstelle in CAD oder Textprogramm Uber-
nommen werden.

Goodman-Diagramm

Im Dauerfestigkeitsschaubild fir den gewahlten
Werkstoff ist der Arbeitsbereich der berechneten
Spiralfeder eingezeichnet. Bei dynamisch bean-
spruchten Federn erkennt man, ob die zulassige
Hubspannung eingehalten wurde. Eingezeichnet
werden die Kurven fiur Dauerfestigkeit (>10Mio.)
sowie fur 1 Mio. und 100.000 Lastspiele.

Quick-Ansicht

In den Quick-Ansichten werden die wichtigsten
Federdaten zusammen mit Zeichnungen und
Diagrammen auf einer Bildschirmseite angezeigt.

Fertigungszeichnung

FED9+ generiert aus den berechneten Daten eine
komplette Fertigungszeichnung nach DIN 2099, die
Sie ausdrucken, oder uber DXF- und IGES
Schnittstelle in  CAD Ubernehmen konnen.

Werkstoffdatenbank

Die Kennwerte der wichtigsten Federwerkstoffe
(Zugdfestigkeit, zul. Schub- und Biegespannung in
Abhangigkeit von Materialdicke, Schubmodul, E-
Modul, Dichte) holt FED9+ aus der integrierten
Datenbank. Zwei Werkstoff-Datenbankdateien im
dbf-Format (fir Bandstahl und Draht) werden
mitgeliefert. Die dbf-Dateien kdnnen vom
Anwender modifiziert und erweitert werden.

Hilfesystem

Zu Eingaben kann man Hilfetexte und Hilfebilder
anzeigen lassen. Bei Uberschreitung von
Grenzwerten meldet FED9 Warnungen und Fehler.
Fir jede Fehlermeldung kann man sich eine
genauere Beschreibung und Abhilfeméglichkeiten
anzeigen lassen.

Hard-und Softwarevoraussetzungen
FED9 gibt es als 32-bit und 64-bit Anwendung fur
Windows 11, Windows 10, Windows 7.

Lieferumfang
Programm mit Datenbankdateien, Anwendungs-
beispielen, Hilfebildern, Benutzerhandbuch (pdf),
Eingabeformulare, Lizenzvertrag fur zeitlich
unbegrenztes Nutzungsrecht mit  Update-
Berechtigung.

Gewidbhrleistung

HEXAGON Ubernimmt eine Gewahrleistung von 24
Monaten dafiir, dass die Software die genannten
Funktionen erfiillt. Wir gewahren Kkostenlose
Einsatzunterstltzung per E-Mail.



