ZAR1 + Berechnungsheispiel

Im ZAR1-Handbuch ist im Kapitel 6 {Anwendungsheispiell ein
Programmausdruck aus der ZAR1-Version won 1992 abge-
druckt. Da die Berechnung mehrerer Faktoren von Mathode C
und D auf die genaverean Methoden B ader © umgestellt
wurden, gibt es heim Vergleich mit einer neueren Version
einige Abweichungen, Das Handbuch wurde mit einem nauen
Ausdruck aktualisiert. Fiir die kritische Uberpriifung der berech-
neten Auspgabedaten und Vergleich der Ergebnisse sage ich
Dank an Herrn Prohaska von Schoppe & Faeser in Minden,

Animation

Oie Animation beim Zahnradprogramm ZAR1 4+ und bei den
Federprogrammen wurde werbessert, Die Einzelbilder bleiben
jetzt lAnger am Bildschirm, dadurch wird das Flackern reduziers.
Aulardem ist nun gine hihera Aufldsung durch Aufteilung in
eine grilere Anzahl von Einzelbildern maglich. Der fdr die Ani-
mation verflgbara Speicher wurde vergrdfiart, dadurch kann es
nicht mehr passieren, dal bei vielen Bildern oder vielen Wieder-
halungen die Animation nicht vollstindig ausgeflihrt wird, Aller-
dings sollten Sie bei der Windows-Version fiir lange Animatio-
nen dber ausreichend Speicher verfigen {16MB oder mehr).

WL1 + Wellenzeichnung

Eine Zeichnung der Welle am Bildschirm ist nun auch umer
"Ansicht" sofort maglich. Bei WL1 + wird die Welle mit Wilz-
lagern gezeichnet, wenn diese schon gewdhit wurden,
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WL1 + konische Abschnitte und Autosave

Beim Ubergang eines kanischen in einen zylindrischen Weallen-
abschnitt darf der Ubergangsradius auch O sein (bisher kam
gine Fehlermeldung). Mach Beendigung eines Eingabefensters
wird nun automatisch eine Datei "AKTUELL.WL1™ angelegt,
wenn ein Hilfegrad groler als O konfiguriert wurde. Nach ainem
Systemabsturz oder Stromausfall kénnen Sie die AKTUELL-
Datei mit dem letzten Stand einlesen. Fir die Hinweise und
Anregungen bedanke ich mich bei Herrn Dr, Wiedenrot van
Koch Transparttechnik in Wadgassen.

WL1/WL1 + in Englisch

Das Wellenberechnungsprogramm  WL1/WWL1 4+ gibt &5 nun
auch in Englisch. Die Machfrage ist groff, es wurden boreits
Programme nat:h Nnrwagun. Indlen und in die USA galrefert
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WL1 + Bezeichnung im Diagramm

Urter "CAD- = Config” konnen Sie wahlen, ob die Zahlenwerte
aller Krafte und Memente in die Disgramme eingszeichnet
werden sollen, Wenn Sie diese Option abwahlen, wird in dan
freiwardenden  Flatz  unterhalb der Welle Zeichnungsname,
Zeichnungsnummer und die 1.Textzeile geschrieben. Bei der
Windows-Yersion kidnnan Sie mit einem Doppelklick der linken
Maustaste aulerdem einen Rahmen um das Diagramm  zeich-

nen, mit Dateiname, Datum und User in der Fullzeile,
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WL1 + Ergebnisausgabe nach Berechnung

Mach Auswahl der Berechnungsmethode wird eine Berechnung
durchgeflihrt und der Ergebnisausdruck am Bildschirm darge-
stellt, wenn ein Hilfegrad griBer als O konfiguriart wurda,
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ZAR1/ZAR1 4+ Meue Eingabefenster unter Windows
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Bel den Windows-Versionen von ZART und ZAR1T 4+ wurden
Einzel-Eingabefenster bei der Eingabe won Profilverschiebungs-
faktoren, MeBdaten und Festigkeitsberechnung zu grofan
Dialogfenstern zusammengefasst, dadurch wird die Eingabe
iibersichtlicher. Sie haben aber such die Moglichkait, durch
Konfiguration wan Hilfegrad 2 wie bisher mit Einzeleingahe-
fenstern zu arbeiten.
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ZAR1T + Lastkollektiv

Die Programmierung der Berechnung von Lastkollektiven mit
ZAR1+ erfolgte suf der Grundlags wvon Niemann/Winter
“Maschinenelemente Band II” {Springer Verlag), Wenn Sie Last-
kollektive berechnan wollen, sollten Sie zuver das Kapitel
21.6.1 in diesem Buch studieren, Fir die Machrechnung des
Anwendungsbeispiel im MNiemann®inter kannen Sie die Datei
"LASTEOLL.ZARY laden (wird mit ZAR1 + mitgeliefert).
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ZAR[ Lostkaliektiv zur Berechnung wvon KA
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Bei der Eingabe eines Lastkollektivs ist es wichtig, dai Sie das
gesamte Lastprofil mit Spitzenlast, Mennlast und Leerlaufl gin-
geben [der Leerlaufanteil wird wvon ZAR1+ wernachléssigt,
wenn das Leerlaufdrehmoment weniger als 50% der Nennlast
hatrdgt).  Ausschlaggebend  fir die  Berechnung  des
Anwendungsfaktors ist nicht die tatshchliche Anzahl der
Lastwechsel der verschiedenen Stufen, sondern deren Anteil.
Wenn Sie z.B. ein Profil aus 2 Stufen mit nT =10 Mio. LW und
nZ =200 Mio.LW eingeben, erhalten Sie fir KA genau dasselbe
Erpebnis, wio waenn nl=58 LW und n2 =100 Lastweachsal wiire,
Sie kiinnen auch varerst die prozentualen Lastanteile eingeben
[Summe=100 Lastwechsel}). Wenn Sie das Intervall in Zeit-
anteilen vorliegen haben, beachten Sie bitte, dald Sie bei unter-
schiedlichen Drehzahlen eine Umrechnung in Lastwechsel
vornahmen mdssen. Der berechnete Anwendungsfaktior KA ist
das Verhiltnis wvam wirksamen mittleren {dguivalenten}
Drehmoment zum eingegebenen  Menndrebmoment.  MNeu in
ZART +: Alle Lastwechselzahlen kdnnen mit einem einzu-
pebenden Faktor multipliziert werden. So kénnen Sie [hr Last-
kollektiv an die Belastungslinie des Werkstoffs annbhern, Zur
Vereinfachung der Eingabe und um zu verhindern, dal man bei
der Auswahl des ‘\Werkstofftyps  versehentlich Woerte
(iberschreibt, wird der Werkstofftyp nun aus einer Liste
gewihlt. Anderungen und Erweiterungen in den Datenbanken
von ZAR1+ [Werkstoffkennwerte fir Festigkeitsberechnung
und Werkstofftyp fir Lastkollektiv) sind in den neuen Versionen
nur noch unter dem nougeschaffenen Mendpunkt "Datenbank”
miglich.

LG1 - Berechnung a23

| Fiir die Berechnung des Schmier- und Werkstoff-Faktors a23

verwenden die Lagerhersteller 2.7, unterschiedliche Verfahran,
Bei Verwendung wvon Olen mit EP-Zusitzen gibt es eine

“Grauzone", in der a23 liegen kann. Fir die Ermittlung von a23
nach Dubbel und SKF wurde ein neuss Hilfebild erstailt.
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In LG1 und WL1 + kann der a23-Faktor nun auch manuell gin-
geben werden und fir die Berechnung der Bezugs-Viskositat
nil wird ein genaueres Verfghren verwendet (bis xu 5%
hohere Genauighkeit}.
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Programmende

Programmende: Mur noch bei der DOS-Version wird abgefragt,
ob man das Pragramm wirklich beenden will. Bei der Windows-
Varsion wird das Fenster sofort geschlossen, Die letzten Ein-
gaben werden in der AKTUELL- Datei abgespeichert. Wenn Sie
also das Programm unbeabsichtigt verlassen haben, lesen Sie
nach einem Meustart einfach die AKTUELL-Datei mit den letzten
Daten ein.

WL1+ Automatische Tempaorardatel nach Programmentde

Bei WL1 + wird nach Beendigung des Programms automatisch
aina Datei QUTWIN.TXT und OUTDOS.TXT mit dem Ergebnis-
ausdruck im Windows- und Des-Format (bei der Des-\ersion
pur OUTDOS.TXT) ausgegeben, Bei Aufruf wvon WL1 -+ mit
ginem Archivicrungsprogramm kann man dann den Ergebnis-
ausdruck automatisch mit abspeichern. Fir die Anregungen
hedanke ich mich bei Herrn Wilstner von Voith Turbo in Crails-
haimm.,

FED4 - Neue Dialogfenster untar Windows

Das Zusammenfassen der Eingabedaten in ginem Dialogfenster
inur bei der Windows-Version]l verbessert die schnelle und
iibersichtliche Eingabe bei der Berechnung von Tellerfedern und
Tellarfederpaketen,
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WHN2-Festigheitsberachnung

Bei der WH2-Saftware wird die Festigkeit sowohl nach dem
DIM-Entwurf 5466 als auch nach der vereinfachten Methode
nach Roloff/Matek berechnet. Machdem der neue DIN-Entwurf
nach Mingel aufweist, wurde die Roloff/Matek-Berechnung
verfeinert, So kann jetzt ein Amnwendungsfaktor singageben
werden, der bei Berechnung des zuliissigen Obertragbaren
Drehmaments bericksichtiot wird. Aulerdem wird die Reduzie-
rung der zulissigen Flichenpressung bei verschigbbarer Nabe
[Faktar 2 unbelastet und Faktor 4 unter Last] beriicksichtigt, Im
Ausdruck wurde die zuldssige Flichenpressung pzul ersetzt
durch pFzul, der neus Wert bericksichtigt den Einflufs von ain-
seitiger oder wechselnder Beanspruchung. Fir einsoitige Bean-
spruchung wird pFzul=Re/1.6 und flr wechsalnde Beanspru-
chung pFzul=HRe/4 eingesetzt, dadurch ergibt sich insgesamt
ein niedrigeres zuldssige Drehmoment als bisher, da avlerdem
eine weitere Reduzierung der zulissigen Flachenpressung bei
verschichbbarer Mabe berlicksichtigt wird. Achtung: pFzul ist
nicht zu verwechseln mit pzul (=Re*fS*fH) bei Berechnung
nach DIM 5466 | Fir die Anregungen bedanke ich mich bei
Alpha Getriebebau in Igersheim,



Pricelist from 15/04/96
Single User License English (M5-D0S or Windows)

HL1+ Shaft Calculation incl.roll-contact bearings ... (M 1. 860, -
WL BRaTE Catoulatdon .. vt s e i M 1,560, -
AR Gearing Caloulation ....oviviiieniiniimiioani, DM 1.960, -
ZAR1+ Gearing Calculation dncl.Database ............. M 2180, -
ZARXE Cale.of Addmod caet, ... vvimn e rmmir o o lan.-
FEDI Cale.of Helic. Compression Sprimgs ... ... ... .. EM 950, -
FEDI+ Hel.Compresston Springs incl Database ..., ., oM 1.350. -
FEDZ Calc. of Helical Tension Springs .............. M 980, -
FEDZ= Hel Tension Springs incl.Database ............. CH 1.3240,-
FED3 Calc.of Melic. Torsion Springs ..........0..... [ 7ad, -
FEDG+ Calc.of Helic. Torsvon Springs incl . drawing .., OH 940, -
FEDS Calc.of Relic, Conical Springs .. .............. DH 1.450, -
FEDG Cale.of Monlinear Cyl, Springs R, i d51- |1
TOLL Tolerance Calcwlation ... .. _.... DH 990 -
SBL . BalteJotnEss L e s e sl ceweo-- DH E.250.-
B I IR o s VS B e R ol S oW 750
HPGL-MBNBGRE ..o, Sl S (R 1 DM 780
BRI it ot g s A R S 2 M 240, -
HPGELVIEW For Windows ..o iiiiimimmn it i DM 225, -
Packages

HERAGON-Graphic Package (CXF-Manager, HPGL-Manager, DXFPLOT)

for H5-D05 or MS-NindoWws . .....0coioiiiivin cvn oM 1,350, -
HEXAGOM Helical Spring Package (contains FED1+ FEDZ2+ FEQI+,
FEDS. FEDG.CXFRLOTY for H5-DOS or Ma-Windows ........ oM 4, 850, -
Updates

Full Update (Disk and manual update) ......... ... O 100.-

I e ML E Ll o OH Al -

General packaging and postaoe costs are DM 25.00

Preisliste vom 15.04.96

HEXAGON -Maschinenbaupaket (Bestebend aus TOLL, ZARL+ WHL WST1 . SR1.
FEDI+ FEDZ+ FED3e FEDS, ZARXE HAERTE TOLPASS WL1+, LG1, DXFRLOT
5151, WM2, ZARE, GEDL HNI)

Tir M5-005 oder HS-Windows: .. iiiierisniis M 12,600,
HEXAGOM-Grafikpaket (DXF-Manager, MPGL-Manager, DXFRLOT, HPGLYTEW)
fOr M5-DO5 oder H3-Windaws .. ... iiiiiieiiiio. M 1.45D,-
HEXAGEOM -Federpakel (best.aus FED1+ FEDZ+ FEDZ+ FEDS, FEDS, DRFELOT)
for H3-005 oder HS-Windaws ... ......ooviiiimeiinrniny oM 4,50, -

HEXAGOW - Kemplettpaket (bestehend aus allen Programmen von
Haschinenbaupaker, Grafikpaket und Federpaket)

fir H3-005 oder MB-Windows . ... coiiiiiivinininnan.. OH 15.800, -
Updates

Voli-Update (Ddsketten wnd Handbucheinlage}............. DN 100.-
Disketten-Update ..., . . . co0iiniiiiiiiiaaaa O ad, -
Luxus-Update (Disketten und H.-n|:||1u1:h|.=1n'| . Ordnar). 04 130.-

Update-Preize fibr TOLL alter als V5.0 und ZAR1 alter als W40
pitte anfragen,

Betriebssystemwechsel

Umstieg von D05 auf Windows {zuzimgl Update-Gebohr) ... DM @&0.-
Fremdgrogramme

HECFEM V2.1 Finite-Elemente (Wolpensinger) ... ... ... OH &.200, -
[AUER 1V V4.0 Daverfestigeeit (Jammert), ... . .. ..., (11 11
LIFETIME ¥2.0 Lebensdauerberechnung {fanmert) OH 1.200.-
5PN Hechanism Designer CAPLEs) .....oiooivoomnorns.- DM 2.250, -

Predististe vom 15.04.1996

—_— ==

Einzellizenzen {als Version fir M5.D05 oder M5-Hindows)

GEOY W24 Querschrittherechnung ... ivroiirirerons OH 450 -
SR1 V4.2 SchraubenberechAung. . .o virvrrreromeocimacans DH 1.250.-
LG1 4.2 Wilzlagerberechnung m. Datenbank .. .. O  5EO0.-
WST1 V4.3 Werkstoffdatenbank ST+ME-Het. ............... OH  4&0.-
W41 version #.2 Auslegurg von Prefverbanden ......... .. oM 95d,-
WHE  v2.? Zahnwellenverb, DIN B4B0 ..o oM 494, -
WHI V1.0 PaRfedern n, DIN BE92 . ... .. iiiiiiiaianeans oM 480, -
WLl Yersion 8,3 Wellenberechnung ...oovoviieinn s Oes 1,564, -
WL1+ % 8.6 Wellerberechn.m Halzlagerausleg: ........... oM 1,850,
ZARL Version 11.0 Zazhnradberechiued .......oooiivnnnies oM 1.5960. -
AR+ Yorsion 11.0 Zahnradberechn.m Werkstoffdatents, . DM 2. 16D, -
I8R2 3.7 Kegelradberechn_ Klingslnberg m. Wst.dok...... [ 1,550, -
TARXE W29 Ermittiung des Profilversch. faktors ..., DH 140, -
HAERTE V2.0 Umwertung Vickers, Brinell Rockwel® (DOS).. DM E20.-
5151 ¥3.0 Unrechnung wan S1-Cinheiten [ |, S Y 11
FEI}l version 10.7 Oruckfederberechnung . o 960. -
FEDI+ V10.7 Druckfegerberechn.m Dat bk, Kalk -'-.I'I1rn'l1. - W 1.380.-
i!_gz yersion 6.8 ZugfederDerechnung .................. DN 930, -
FEDP+ ¥6.B  Zugfegerberechnung m.Oat bk Kalk, Animat.. . O 1,320, -
FEDZ Wersion 4.7 Schenkelfederberechnung ..., ... ... [ I T
FED3+ W47 Schenkel federberechnung mFert. 2. .. ..., .. M wan, -
FED4 Verzion 2.5 Tellerfederberechaung ............... o BAD.-
FEDS Version 4.0 Kegelfederberechnung ,.......o000een.. DM 1.450.-
FEDG Yersionm 3.1 Progressive Druckfedern ... .00 DM 1,240, -
TOLY Yerzion 8.3 Toleranzrechoung .......cooooiiiinnns on 590, -
TOLPASS ¥2.2 Ausiegung von 150-PAsSungen .............. oM 210.-
DEF -Hanager Yersion 7.1 ................ PR bW 750, -
HPGL-Manager Yersion 7.2 ... iiiiiiiaiiirmrrrnrneaseeas [H 750, -
DEFPLOT Version 2.2 . o iirrrrrrrmmm s OH 240
HPGLVIEW TOr Windows V1.4 ... .o ooaoiaoas O 225.-
AV Version L2 Archivierungsprograns G | I

HE-D05 und Windows (dual)
fufpreis bei Lieferung von 00S- und Windows-Yersien .. DM 50,-

Hehrfachlizenzen und Netzwarkversionen m. User-/Stationsbhindung
Anz_Lizenzen @ 3 i &y [ b B 9 =0
Rabatt ¥ 7Y 27.8% 303 3F.5% 36t 376 40F 42,58 45%

Metzwerk-Floatinglizenzen =

fng . Lizenzen 1 2 3 4 5 s =i
Habatt/Aufpreis(-» -50% -25% DE 10X 15% 20% 35%
(negativer Rabalt bedeubet Aufpreiz)

Lieferungs- wnd Zahlungsbedingungan
Verpackungs- und Versandkostenpauschale O 6.50. AusTand 25 OM.
Zahlung: 10 Tage 2% Skonto. 30 Tage metio

Alle Preisangaben 2uzogl. 153 M5t
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HEXAGON-Infobrief Nr. 36/2
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Unser Kunde Mallificio Lamperti in Somma Lombarda/ltatien
informiert im Internet Ober seine Produkte (Schraubendruck-,
Zug- und Schenkelfedern) und hat auch die englische Demo-
version von FED1 zum Downloaden mit aufgenommen. Weitera
Informationen finden Sia im Internet unter
"httpcffweww Jamperti.com”, Fiir die Produktprisentation hat
Alex Lamperti u.a. Hilfebilder wund Screenshots aus dan
HEXAGON-Federprogrammen tibernommen. Wenn Sie sich mit
dem Gedanken tragen, [hre Produkte irgendwann auch im Inter-
net zu prisenticren, sollten Sie sich die Internet-Seiten von
Mallificio Lamperti ansehen. Herzlichen Dank an Alex Lamperti
fiir die Aufnahme von HEXAGON-Software in seine Web-Seiten
und die vielen Tips zur Erstellung eigenar  HTML-Seiten,
Momentan arbeiten wir an der Einrichtung von eigenen Internet-
Seiten, den HEXAGOMN-Server errsichen  Sie  unter
“hitp:iwww hexagon.de”.

Maschinenbau-Informatik an der FH Wiesbaden

Das CIM-Zantrum Risselsheim der FH Wiesbaden bistet einen
neuen Studiengang Maschinenbau-Informatik an. Die FH Wies-
baden hat u.a, unser Maschinenbaupaket fir die Verwendung
in der Ausbildung erworben. Herr Professor Fréhlich hat uns
einige Exemplare der Info-Brosehiire 2u dem neuen Studisngang
iiberlassen, Interessenten kdnnen diese bei uns anfordern oder
direkt bei: FH Wiesbaden, Darmstidter Strasse 59, 65428
Risselsheim.



FED1 - Eingabe L1 statt L2
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Bei der Auslegung und Neuweingabe einer Feder kann man nun
statt L2 auch die Einbaulings L1 eingeben, wenn diese Option
unter "Rechenmethode” konfiguriert wird, Wenn Sie diese
Rechenmathode als Standardvorgabe Obernehmen  wollan,
speichern Sie einfach eine Datei mit den gewilnschien
Vorgabewerten unter dem Mamen "HNULL" ab. Die MULL-Datei
wird bei jedam Programmstart automatisch eingelasen,

FED1 - Fertigungszeichnung

Dozl [Jeashen fesicht  CAIN  Dat=nbenk  [fille
T T R

N\____Fn=8312N Tau| = 663
g Fc=1025N Taui= 818

HubspannungTau kh = 481
daverfast bis 95% Hub
(Federrale R = 4.59589 Nimm

= 2337

Ln
Lc = 19.50

Die Fertigungszeichnung fir dynamisch beanspruchte Federn in
FED1 4+ wurde um die Ausgabe der Sicherheit gegen Dauer-
bruch erganzt, Wann die Sicherheit kleiner als 1 ist, erscheint
die Meldung "dauerfest bis x % Hub”.

SR1 - Dialogfenster unter Windows

Dia Eingabe der Klemmsticke und Geometrie won Sonder-
schraube wurde bei der Windows-YVersion in Dialogfenstern
zusammangefasst.
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5R1 - Montagezustand

Das Verspannungsschaubild kann im "Montagezustand erf."
mit den eingezeichneten erfordarlichen Montagekriften FMmin
und FiMmax oder im "Montagezustand” mit den eingezeichng-
ten Vorspannkriften FVmin und FWmax angezeigt werden. MNeu
ist auch, dai die Diagramme unter "Ansicht" sofart angezeigt
werden, Ausgabe als DXFIGES/DXFFLOT ist unter "CAD~
miglich.

SA1 - Anziehdrehmoment

Ber Schraube-Mutter-Verbindungen ergibt sich bei untarschied-
licherm Reibradius von Schraub- und Mutterauflage ein unter-
schiedliches  Anziehdrehmoment. Deshalh  werden nun bel
Schraube-Mutterverbindungan  die  Anzighdrehmomente  fiir
Schraube und Mutter ausgegeben. Das Anziehdrehmoment MA
bai friheren Versienan bezieht sich immer auf das Anziehen der
Schraube,

5R1 - Kopfauflage

Der Durchmasser dw der min. Kopfauflage bezieht sich auf den
Schraubenkopf., Aus dw werden die Ersatzquerschnitte der
Klemmsticke fir die Berechnung von elastischer Machgiebig-
keit und Flichenpressung ermittelt. Ein Fahler tritt auf, wenn
fur gine Schraube-Mutter-Verbindung ein Sonderkopf mit einem
relativ groflen dw definiert wird, in diesem Fall missen die
Ersatzquerschnitte mit dw der Mutter berechnet werden. In der
neuen Version wird bei Schrauvbe-Mutter-Verbindungen flr die
Berechnung der Ersatzquerschnitte der klginere Wert von dw
Schraube und dw Mutter verwendet. Bitte Oberprifen Sie lhre
Berechnungen auf Falle mit grolRem Schraubenkopl und kleiner
Mutter.

Software Gurtforderar

Fir die Berechnung von Gurtfarderern fir Schittgiter gibt os
gine neue Software "GF" von Horst Kiingbeil. Das Programm
berechnet Valuman- und Massenstrom, Bewegungswiderstinde
und Leistungsbedarf, Gurtzug- und Spannkrafte, Fordergurt,
Trammeldurchmesser und Abwurfparabel von Gurtfdrderern mit
Kopfantrieb, Horizontaler oder ansteigender Forderung, sowio
flacher, zweiteiliger oder dreiteiliger Muldenform.
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Frograns Ende

=s Hirte @wdnlen ==*
Eine Demowversion kénnen Sie von unserer Mailbox herunter-
laden oder bei uns anfordern. Eine Demodiskette und weitare

Informatienen erhalten Sie auch direkt bei: Haorst Klingbeil,
Emmastralie 45, 46537 Dinslaken, Tel. 02064-30965

Terminal-Programm von Windows 3.1

Mit dem Terminal-Programm wvon Windows 3.1  [Zubahir)
kédnnen Sie sich mit folgenden Einstellungen in unsere Mailbox
ainwahlan:
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Telefonnummer: 07021-4B0015, Terminal-Emulation: DEC
VT-100 {ANSI} Terminal-Einstellungen: s.o0., Schriftart: Termi-
nal, Umwandiung: Dautschland, Bindrdbertragung: X-Modem,
Datenlbertragung: Ubertragungsrate = max. Ubertr.rate Modem,
B Datenbits, 1 Stapbit, kaine Paritdt, Protokall: (Hardware), An-
schiul; [COMZ], Modembefehle: ATOP (Hauptanschiuly,Puls-
wahl) bzw. ATX3DTOW {Mebenstelle, Amt mit O, Tonwahl).
Dann gehen Sie auf " Telafon-=wahlen". Wenn Sia eine Yerbin-
dung bekommen, gelangen Sie in das Starthild der HEXAGOM-
Mailbax und nach Usereingabe in das Menl. Zum Downloaden
van Demoversionan missen Sia nach Angabe des Dateinamens
als Protokall X [fir X-Modem} eingeben, Die Dateilbertragung
milssen Sie manuell starten mit  "Ubertragung- > BinGrdate
ampfangan”.



